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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ In Fliissigkeit zerfallender PreBling 

St) Ein PrefSling aus pulver- und/oder granulatformigen In- • 
haitsstoffen enthalt als Sprengmittel wirkende Partikel ,5 
aus cellulosehattigem Material, insbesondere in kpmpak- 
tierter Form. Als cellulosehaltiges Material kommen TMP 
und CTMP in Betracht (Fig. 3). 
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Beschreibung 



Die Erfindung beziehi sich auf einen PreBling der dem 
Oberbegriff des Anspruclis 1 enisprechenden Art. 

Die Darbietung in Form von PreBlingen dieser Art ist bei 
Spiilmitteln bereits bekannt. Diese werden zurErleichterung 
der Handhabung und der Dosierung in Fomi von sogenann- 
ten "Tabs" (von "Tabletten") angeboren, die GroBe und Ge- 
stalt von Pralinen aufweisen und eine fiir einen Spiilgang in 
der Spiilinaschine ausreicliende Menge an Spulniittel ent- 
halten. Obwohl die Spulnnttel-PreBlinge durch das Pressen 
wie kleine Steine wirken, losen sie sich, ohne eigendich zu 
zerfallen, in stroniendem waniiern Wasser, von auBen nach 
innen fortschreitend, rasch und vollstandig auf, und zwar 
durch Losung der Inhaltsstofte in deru Wasser. Diese Eigen- 
schaft der SpulmillelpreBlinge is( auf die Zusammensetzung 
von Spulniiiteln zuriickzufiihren, die keine slark unler- 
schiedlichen Bcstandteile und insbesondere keine unlosii- 
chen Bcstandteile enlhallen. 

Das Problem einer einfach und sicher zu handhabenden 
Dosierung sielll sich nicht nur bei Spulniitteln, sondem auch 
bei andercn Stoffen, und zwar nicht nur im Haushah, son- 
dem auch iin gewerblichen Bereich. Beispiele sind zuni Bei- 
spiel Farbstoffzusanuiiensetzungen fiir das Farben von Tex- 
tiiien, sonslige Cheniikalien, aus denen Losungen bestiiuni- 
ter Konzenlrationen zu bercilen sind und insbesondere 
Waschinittel fur textiles Waschgut, vorzugswcisc ini Haus- 
halts- und Gewerbcbereich, zuni Beispiel Klcidungsstiicke, 
Bett- und Tischwasche, Handtucher und dergleichcn. 
Waschinittel fur diese Zwecke werden bisher nur in flieB- 
odcr rieseUahigcr Form in den Handel gebracht, also als 
Flussigkeii: und ubcrwiegcnd als Pulver oder Granulat. 
Diese Form der Konfcktionierung erfordcrt einc vom An- 
wender vorzunehmende Porlionicrung, d. h. es muB eine be- 
slinunle Menge Flussigkeii oder cine beslinuule Menge Pul- 
ver oder Granulat in die Waschiuaschine gegcben werden. 
Hicrbei sind crheblichc Fehler moglich, wenn der Anwender 
zuviel oder zuwenig Waschinittel verwendet, sci cs versc- 
henllich, sei es absichtlich. Auch sind Vcrschinulzungen 
durch bei der Dosierung des Waschmittels verschiitlete An- 
leilc haufig. 

Die Tcchnik der Darbietung in PreBlingen, die jeweils 
cine groBere, zuni Beispiel fur einen Waschgang ausrci- 
chende Menge der Inhallssioffe enthaltcn, ware auch tlir 
Waschinittel von groBer Bedeutung, da sich dann die Dosie- 
rung auf cin Abzahlen heschranken konnte und keine Wage- 
oder VolumcniueBvorgangc nolwendig wiiren. Die Wasch- 
mitlel unlerscheidcn sich jcdoch von den Spulmillcln da- 
durch, daB sie sich wesent lich schncller in der Waschflussig- 
keii verteilen niiissen und ihre InhalissiolTc nicht nach und 
nach abgegeben werden sollcn. Auch enthalien die Wasch- 
tnitiel Bestandleile, die sich im Wasser nicht losen. Die IJn- 
icrschiedc in der Struktur der Inhalisstoflle haben dazu ge- 
fiihrt, daB bisher den Spiilmittcltabs verglcichbare Portio- 
nierungen bei Waschmittein nicht moglich gewesen sind. . 

Ahnliche Probleiiie liegen auch bei einer gan/x;n Rcihe 
von andercn chemischen InhalissiolU'n vor, die dosicrl in 
eine Fltissigkcil eingebrachi werden mussen. 

Die I'lussigkeil isl in den meislen l allen Wasser, doch isl 
die lirfmdung darauf nicht. beschriinkt. Sie kann viclmehr 
auch bei anderen Flussigkeilen, zum Beispiel Aikohol oder 
dcr;gleichen Verwcndung findcn. 

Der Erfindung iiegi die Aufgabc zugrunde, einen gat- 
lungsgemaBen PreBling so ausgestallcn, daB er nach dem 
Finbringen in die Fliissigkeit rasch desintegriert und die In- 
halissiolTc freiseizi, so daB sie in der Flussigkeii verlciihar 
sind. 

Diese Aufgabc wird durch die in Anspruch 1 wiedet^ege- 



bene Erfindung gelost. 

Der PreBling wird so ausgelegt, daB ein PreBling oder 
eine Anzahl von PreBlingen die fiir einen Ansatz benotigte 
•Menge an Inhaltsstoften enthalt. Die Portionierung ge- 

5 schieht durch Zugabe eines oder mehrerer dieser PreBlinge, 
also auf einfache Weise durch Abzahlen, aber nichi, mehr 
durch Zumessen einer bestimmten Menge eines fliissigen 
oder rieselfahigen Mittels. Der PreBling muB so beschafien 
sein, daB er die Handhabung beim Transport, bei der Lage- 

10 rung und bei der Zumessung ohne Absplilterungen und ohne 
wesenllichen Abrieb libersteht, aber andererseits im Wasser 
sich mit. hinreichender Schnelligkeii auflosl. Hierflir ist das 
Sprengmittel in Gestalt des kleinieiligen cellulosehaltigen 
Materials vorgcsehen, welches wie bei einer medizinischen 

15 Tabletle dafur sorgt, daB beim Kontakt mil der Flussigkeii, 
insbesondere dem Wasser, durch eine Volumenzuiiahine der 
kleinieiligen Partikel innerhalb der Mischung der Inhalls- 
sloffe und des Sprengmillels in dem PreBling Rissc au fire- 
ten, durch die das Wasser rasch in das Innere des PreBlings 

20 eindringl und dessen Zerl^iU herbeiriihrt. 

Wenn auch die Erfindung eine iiber den Bereich der 
Waschniittel hinausgehende Bedeutung hal, so sind die 
Waschmitiel doch ein wichtiges Anwendungsbeispiel. 
Die Herstellung von PreBlingen aus Waschmitiel isl nicht. 

25 einfach. Das Verpressen eines Waschpulvers zu einem eini- 
germaBen haltbarcn PreBling, der sich trolzdem hinrcichend 
rasch auflost, isl bisher nicht moglich gewesen. Bei entspre- 
chend hohen PreBdrucken laBi sich zwar ein lister PreBling 
hcrstellen, der aber in Wasser in den in Belracht koiniiienden 

30 Zeitraumen nicht zcrfalll, um die Inhallsstoffc freizugeben. 
Unter diesem Aspekl kommt dem in dem PreBling enthal- 
tenen Sprengmittel in Geslall des cellulosehaltigen Materi- 
als eine besondere Bedeutung zu. Bei den Waschmittein lie- 
Ben sich damit gcbrauchstahige PreBlinge herslellen, die in 

3.'> den in Belracht kommendcn Zeitraumen im Wasser zerfal- 
len. 

Eine sehr wichlige Weilcrbildung der Erfindung besleht 
darin, daB das kleinleihge ccUulosehallige Malerial, vor der 
Beimischung zu den Inhallssloffen, also zum Beispiel zu 

40 dem pulverfonnigen Waschmitiel, kompakiierl ist. 

Der Ausdruck "Kompakiiercn" soil hicrbei die AusUbung 
eines Drucks auf das ccUulosehallige Malerial bedculcn, der 
das Volunicn des cellulosehaltigen Materials zusammen- 
druckl, ohne daB die F'ascm /rrslort werden. Die Parlikel 

4.S sollcn also bei der Kompakiierung deformierl wordcn sein, 
im Gegensatz zur Aggregation, bei der lediglich einc Anla- 
gerung der Partikel ohne wcseniliche Anderung ihrer (Jc- 
slall gegcben ist. Die Kompakiierung in dieseni Sinne soil 
vor der Beimischung des so er/eugten Sprengmiilcls zu <len 

50 Inhallssloffen vorgenommen werden. Wenn dann der PreB- 
ling in Kqnlakl mil Wasser oder der sonsligcn Fliissigkeit 
kommt, springt das ccUulosehallige Malerial aus scinem 
kompaklierien Zusland wicdcr in einen Zusland mit olTe- 
nem, cnlspannlem Volumen aut*. Ob dieser Vorgang auf ka- 

55 pillaren oder anderen Kraftcn bcruhl, kann dahinsichen. Je- 
denfalls ist die VolumenvergroBerung wesentlich starker als 
diejcnige, die bei einer reinen Quellung des cellulosehalti- 
gen Materials enisiehl. 
Wichtig isl auch die Bcrei isle Hung des cellulosehalligen 

(i) Malerials als Granulat (Anspruch 4). 

Es werden also aus dem fcinslteiligen, zum Beispiel gc- 
mahlencn, Ausgangsmaierial bei oder nach der Kompakiie- 
rung Granulat parlikel hergcstelll, die groBere Aggregale aus 
einer Viclzahl von Ausgangslcilchcn bilden. Diese groBeren 

65 Aggregate, also die Granulatpartikel, werden den Inhalls- 
sloffen beigemischi, und es wird <iic Mischung zu den PreB- 
lingen verprcBl. 
Der Sinn dieser MaBnahmen besleht darin. daB das ein- 
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zelne feinste Ausgangsteilchen des cellulosehaltigen Mate- 
rials in Kontakt mil der Flussigkeit zwar die gleiche relative 
VoluinenvergroSerung erfahrt wie ein groBeres Aggregat, 
daB aber die absolute VolumenvergrdBerung eines feinsten 
Ausgangsteilchens zu gering ist, uiii in deni Material des 
PreBlings eine tur die RiBbildung ausreichende lokale Aus- 
dehnung zustandezubringen. In die Granulatpartikel addie- 
ren sich die Einzelbetrage zu einer niakroskopischen lokalen 
Dehnung mit ausreichender Sprengwirkung. . 

Die erfindungsgeniaB als Sprengmittel einzusetzenden 
"cellulosehaltigen Materialien" sollen seiche sein, in denen 
die Cellulose zumindest uberwiegend chcmisch un verandert 
noch vorhanden ist. 

Es ist bekannt (siehe "Ronipp-Cheniie-Lexikon", 9. Auf- 
lage (1995); Seite 4990, Siichwort "Waschniitter') Wasch- 
initteln sogenannte Vergrauungsinhibitoren zuzusetzen, 
d. h. Schniutztrager, die verhindem, daB der von der Faser 
des Waschguis abgeloste Schniutz aus der Flottc wieder auf 
die Faser aufzieht und auf dieser einen grauen Uberzug bil- 
det, Fiir diese Zwecke werden Cellulosederivale eingesetzt, 
insbesondcre ('arboxymethylccllulose. Hs handclt sich hicr- 
bei aber urii eine cheniisch verandert e Cellulose, die eine 
Funklion als Sprengmittel nicht auszuuben venuag. 

Utn bei Waschniitteln, wenn diese zu eineni PreBling aus- 
reichender Festigkeit notwendige Pressung erfahren haben, 
die crforderliche rasche Auflosung zu erreichcn, bedarf es 
nicht nur eines Sprengmittels besonderer Wirksainkeit, son- 
dem auch eines solchen, welches sich chcmisch bcim 
Waschvorgang und auch anschlieBend nach der Wasche auf 
deni Waschgul rnoglichst wenig bemerkbar niachl. Beides 
wird durch die Verwendung des cellulosehaltigen Materials 
insbesondcre in konipaktierter Fonii als Sprengntittel ge- 
wahrleistel. Das cellulosehaltigc Material ist in Waschlosun- 
gen praktisch inert und tritt auf dem Waschgul praktisch 
nicht in Erscheinung. 

Eine TeilchengroBe des Ausgangsmalerials, welches nach 
dem Kompaktieren in groBcrcn (jranulatpartikeln vorliegt, 
von 40-60 pm hat sich fur Waschmittel als zweckmaBig cr- 
wiesen (Anspruch 5). Feinslleiligc cellulosehaltigc Aus- 
gangsiiiaterialien dieser Kornfeinheil lassen sich mit noch 
tragbarcm Zerkleincrungsaufwand herstcllcn und Ircten auf 
dem Waschgul praktisch nicht in Erscheinung. 

liine wichlige BeiTiessung ist die Dichic des kompaklicr- 
ten cellulosehaltigen Materials nach Anspruch 6, weil sic 
cin MaB fur die geeignetc Zusam men pressung des Materials 
darstellt, bei der der richtige KompromiB zwischen fiir die 
Handhabbarkcit ausreichender Festigkeit des PreBlings und 
ausreichender /jcrfallsbcrcilwilligkcil vorliegi. 

GemaB Anspruch 7 konncn die kompaklicrlcn Part ike 1 
des cellulosehaltigen Materials, also das Granulat, eine Par- 
tikelgroBe von 0,2 bis 6,0 mm aufweisen, insbesondcre von 
03 bis 1,5 mm (Anspruch 8), wobci die zweckmaBigste Par- 
tikelgroBe auch von der (iroBe des PreBlings und indirekt 
auch von der Art der Inhallsstoffe des PreBlings abhangt, in- 
sot€m zum Beispiel verschiedene Waschmittel verschiedene 
Zusammensctzungen mit verschiedenen PreB- und Spreng- 
cigenschaften aufweisen. 

(JemaB Anspruch 9 kann der Gewichisanleil des kompak- 
lierten cellulosehaltigen Materials an dem fertigcn PreBling 
3 bis 6 Prozeni beiragen. 

Es kann sich auch empfehlen, daB der PreBling zusalzlich 
einen Antcil an kleinteiligcm nicht-kompakticrien cellulose- 
haltigen Material umfaBt (Anspruch 10). 

Dieser Anteil wirkl zwar nicht als Sprengmittel, kann 
aber in der gepreBten Masse eine Art Dochtwirkung enifal- 
icn und liir das schnellere Vordringen des Wassers in das In- 
nere des PreBlings nuizlich sein. 

Der Gewichisanleil des nicht-kompakiierien cellulosehal- 
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tigen Materials an dem fertigen PreBling kann 1 bis 3 Pro- 
zent betragen (Anspruch H). 

Das in dem PreBling enthaltene kompakiierte cellulose- 
hahige Material kann eine Beschichtung itiit einem Quell- 
5 bzw. Verdickungsmiltel aufweisen (Anspruch 12). 

Derartige Mittel sind fiir sich genominen als Tabletten- 
sprengmittel im Pharmabereich bekannt (siehe "Rompp- 
Chemie-Uxikon" 9. Auflage (1995), Seite 4440, Stichwort. 
"Tablettensprengmitlel"). 
10 Weiterhin kann sich empfehlen, daB das in dem PreBling 
enthaltene cellulosehallige Material eine Beschichtung mit 
einem Tensid aufweist (Anspruch 13), welches einen Ge- 
wichtsanteil von 0,5 bis 5,0 Prozent des fertigen PreBlings 
ausmachen kann (Anspruch 14) und zusalzlich zu dem im 
15 pulverlormigen Waschmittel schbn enthaltencn Tensid in 
dem PreBling vorhanden ist. Das Tensid soil die Verleilung 
der Flussigkeit entlang der Oberflache der Partikel des cellu- 
losehaltigen Materials Iwdem. 

Die Dispergiereigenschaften des cellulosehaltigen Male- 

20 rials kotinen gesleigerl werden, wenn dieses zumindest teil- 
weisc fibril lien ist, d. h, bis auf Biindel aus jeweils wenigen 
parallelliegenden Cellulosefasem zerkleinert ist (Anspruch 
15). . . 

Zur Erzielung einer ausreichendcn Dispcrgierbarkeil, 
25 d. h. eines alsbaldigen Zerfalls des PreBlings nach dem Ein- 
bringen in die Flussigkeit, empfiehlt es sich ihn aus einer 
Mischung der pulverlonuigen oder granulatarligen Inhalls- 
stoffe mit dem klcinleiligcn cellulosehaltigen Material trok- 
kcn bzw. erdfeucht zu pressen. 
30 Die PreBlinge sollen also nur durch die erlblgte Pressung 
zusammenhalien, nicht aber iiber ftussige, anschlieBend er- 
hartende Anteile, die den 2^rfall des PreBlings in der Fliis- 
. sigkeit bzw. dem Wasscr vcrzogern wiirden. 

Bei den lintwicklungsarbciien haben sich bcsonders zwei 
35 Arten von ceilulosehalligcm Material ausgezeichnei, nam- 
lich TMP (= Thermo Mechanical Pulp) (Anspruch 17) und 
CTMl^ (= C'hemo Thenuo Mechanical Pulp) (Anspruch 18). 

Es sind dies zwei Arten von sogenannlem Tlolzsloff. Bei 
dem TMP-Vcrfahrcn werden Holzschnii/cl unter Dampf- 
40 (iruck bei ca. r30°C in Druckrcfinern zu TMP zerfaserl. Bei 
der Verwendung von Chemikalien in der TTol/schnilzelvor- 
dampliing ergibl sich (."TMP (siehe "Rojiipp-Chemie-Ixxi- 
kon" 9. AuQage (1995), Seite 3207, Slichwori "Papier"). 
Bei den HolzsiolTcn TMP und CTMP hal /war eine gc- 
45 wisse Auslaugung des Materials slaltgefunden, doch sind 
die Lignine, Harze und sonsligen Holzbegleilsiofte nicht. 
vollstiindig enlfemU insbesondcre nicht .so vollstiindig wie 
bei der Cellulosehersiellung. Es handeli sich also bei dicsen 
ITolzsioflen um cellulosehaltigc Materialien, die noch einen 
50 Rest des Molzcharakiers behalten haben. 

Die vorgenannlen beidcn Materialien haben sich als 
Sprengmittel fiir die in Rede sichcnden PreBlinge als beson- 
ders wirksam erwiesen, insbesondcre in kompakliertem Zu- 
sland. Wedcr reine Holzprodukle wie Tlolzmehl oder Holz- 
55 fasem noch reine Cellulose sind in ihrem Sprengverhalten 
vergleichbar. Bei den "millelbehandelien" Produkten TMP 
und CTMP licgtein deulliches Wirkungsniaximum vor. 

Die in Betrachl komiuenden Abmcssungen des PreBlings 
sind durch cine groBte Abmessung von eiwa I bis 10 cm, 
60 vorzugswcise 2 bis 4 cm gekehnzcichnct. 

Die Erfindung erslreckl sich auch auf ein Waschmittel in 
der Konfekiionierungsform nach Anspruch 20. 

In der Zxiichnung isl ein Ausluhrungsbeispiel der Erlin- 
dung .schematisch dargcsicllt. 
65 Fig. 1 zeigl eine moglichc Art der Kompakiierung von 
ceilulosehalligcm Material; 

Fig. 2 zeigl eine kompakiierte Granulatpartikel: 
Fig, 3 zeigl einen WaschmitlelpreBling. 
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GeiiiaB Fig. 1 wird eine Schiiltung 1 aus cellulosehalti- 
geiii Material, in deiu Ausfuhrungsbeispiel TMP eineni 
PreBwalzenpaar 2 zugeleitei, in welclie eine Konipaktierung 
unter Zusaniiiiendrvickung des Voluniens der einzelnen Par- 
tikel und unter Verbindung derselben zu einer Art zusani- 5 
nienliangender, verdichteter Bahn 3 erfolgt. .4 synibolisiert 
das Zerkleinem der Bahn 3 zu einein Granulat 5. 

Ein einzelnes Granulatkom 5 ist in Fig. 2 dargestelit. Es 
en t halt eine groBere Anzahl von feinstteiligen TMP Parti- 
keln 6, deren PartikelgroBe etwa 50 betragl, d. h. das to 
TMP Material hal eine KorngroBenverteilung, deren Maxi- 
mum bei etwa 50pm liegt. Die einzelnen feinstteiligen 
TMP-Panikel 6 halten durch die in deni PreBwalzenpaar 2 
erfahrene Pressung zusamnien. Gleichzcitig sind die einzel- 
nen Partikel 6 in deni PreBspalt gegeniiber ihrer Ursprungs- t5 
geslalt zusammengedriickl worden, d. h. sie haben eine 
Konipaktierung erfahren. 

Die Granulatpartikel 5 haben ihrerseils eine KorngroBen- 
verteilung mit einem Maximum bei etwa 2 mm, d, h. die 
GroBe der Granulatpartikel 5 liegt um etwa 2 GrbBcnord- 20 
nungen iiber der GroBe der in ihr enthaltenen feinstteiligen 
TMP Partikel. 

GemaB Fig. 2 konnen in der Granulatpartikel 5 auch noch 
nicht kompaktierte cellulosehaliige Partikel 7 enthalicn scin, 
die durch kurzc grade Striche angedeutet sind und die eine 25 
Beschichtung mit einem Tensid aufweisen konnen, uni das 
Eindringen der Fliissigkcit. insbesondere des Waschwassers 
zu fordern. 

Die Waschmittelzusammensetzung liegt ihrerseits als 
Pulver/Granulat-Gemisch vor. Die einzelnen Waschmittel- 
partikel sind in Fig, 3 mil. 8 bezeichnel. Die Waschmittelzu- 
sammensetzung wird mit den Granulat parti keln 5 aus TMP, 
die in Fig. 3 als kleine Kreise dargestelit sind, vermischtund 
sodann zu einem PreBting 10 verpreBt, der gemaB Fig. 3 als 
kleincr Quader mil Kantcnlangen von 2 bis 3 cm ausgebildet 35 
ist. Es komnien aber auch allc anderen Fonnen in Betrachl, 
zum Beispiel kleine Kreisscheiben oder dergleichen. 

Die Pressung der PrcBlinge 10 erlblgt so, daB sie bei der 
Handhabung nicht zcrbrockcln, daB sie abet beim Einbrin- 
gen in die Fliissigkcit praktisch augcnblicklich zerfallcn und AO 
die Waschmittelzusammensetzung freigeben. Dies wird 
durch die Granulatpartikel 5 bewirkt, die im Kontakt mil 
dem Waschwasscr sol^orl ihrc friihcre Gcstalt zuriickgcwin- 
ncn, d. h. die Konipaktierung riickgangig machcn. und da- 
durch an Volunien zunehmen. Wcnn es sich um cine 20-pro- 45 
zentige Volumcnszunahnie handelt und die einzelne Partikel 
bcispielsweisc 2 mm groB ist, entsteht bei der Kontaklicrung 
mit dem Wasser eine Dehnung von 0,4 mm, die ausreicht, 
um den nur durch die trockenc Pressung herbcigcfuhrten 
Vcrbund des PreBlings 10 lokal zu sprcngcn und die Wa.sch- 50 
mit tcl partikel freizusetzcn. Auch die Granulatpartikel 5 
selbsi zerfallen im Konlakt Tiiii dem Waschwasscr, so daB 
darin schlieBlich nur noch die einzelnen Partikel 6 und 7 des 
cellulosehaltigcn Materials vorhanden sind, die chemisch 
im wesenilichen inert sind und auch sonst keine Storung des 55 
Waschvorgangs erzcugcn. 

Patent anspriiche 

1, PrcBling aus pulver- und/ocier granulatformigcn In- 
haltsstolTen, der nach dem Einbringen in Fliissigkeit 
zur alsbaldigen Aullosung/Dispergierung unter P'rei- 
gabc seiner rnhaltsstolVc bestimmt isi, gekennzeiclinet 
durch ein eingemischtes Sprengmiitel aus kleintcili- 
gcFu cellulosehaliigen Material. 65 

2. PreBling nach Anspruch 1, dadurch gckenn/^ichnet, 
daB die Inhaltsstoffe cine Waschmiltclzusanniiensct- 
zung sind. 



3. PreBling nach Anspruch I oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das cellulosehaliige Material vor dem 
Beimischen zu den Inhaltsstoffen kompaktiert ist . 

4. PreBling nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das aus feinstteiligem Ausgangsmaterial kompak- 
tierte cellulosehaltige Material in dent PreBhng als 
Granulat vorUegt. 

5. PreBling nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einer Waschmittelzusammen- 
setzung die TeilchengroBe des Ausgangsmalerials 20 
bis 200 pm, vorzugsweise 40 \im bis 60 pm betragL 

6. PreBling nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das kompaktierte Granulat eine Dichte 
von 0,5 bis 1 ,5 g/cm^ aufweist. 

7. PreBling nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB das kompaktierte Granulat des 
cellulosehaliigen Materials eine PartikelgroBe von 0,2 
bis 6,0 nmi aufweist. 

8. PreBling nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB das kompaktierte Granulat des cellulosehaliigen 
Materials eine PartikelgroBe von 0,4 bis K5 nun aut- 
weist. 

9. PreBling nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gewichtsanleil des kompak- 
tierten cellulosehaltigcn Materials an dem fertigen 
PreBling 3 bis 6 Frozen t betragt. 

10. PreBling nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB er zusatzlich einen Antcil 
an kleinteiligem nichl-konipaktierten cellulosehaltigcn 
Material umfaBt. 

1 1 . PreBhng nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Gewichtsanleil des nichl-kotTipaktierten 
cellulosehaltigcn Materials an dem l^'rtigen PreBling 1 
bis 3 Prozenl betragt. 

12. PrcBling nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnel, daB das in dem PreBling enthal- 
tene cellulosehaltige Material eine Beschichtung mit 
einem Quell- bzw. Verdickungsmiltel aufweist. 

13. PreBling nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das in dem PreBling enthal- 
icne cellulosehaltige Material eine Beschichtung nvii 
einem Tensid aufweist. 

14. PreBling nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB der PrcBling das Tensid in einem Cicwichlsan- 
tcil von 0,5 bis 2,0 Frozen t des fertigen PreBlings cnt- 
halt. 

15. PreBling nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB der PreBling fibrilliertcs 
celluloschaltiges Material enlhalt. 

16. PrcBling nach einem der Anspriiche I bis 15, da- 
durch gekennzeichnel, daB der IVeBling aus einer Mi- 
schung der pulver lor migen oder granulatartigen In- 
haltsslolTe mil dem kleinteiligen, cellulosehaltigcn Ma- 
terial trcx;ken bzw. crdfeuchl geprcBl ist. 

17. PreBling nach einem der Anspruche I bis 16, da- 
durch gekennzeichnel, daB das cellulosehaltige Mate- 
rial TMP ( rhermo Mechanical l^ulp) ist. 

18. PrcBling nach einem der Anspruche I his 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB das cellulosehaltige Male- 
rial C'TMP ((.'hemo Thermo Mechanical Pulp) ist. 

19. PreBling nach einem der Anspriiche I bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB die groBie Abmessung des 
PreBlings 1 bis 10 cm, vorzugsweise 2 bis 4 cm betragt. 

20. Waschmittel fiir textiles Waschgul als cin Spreng- 
miticl enihaltcnder fester, jedoch in Wasser zerfallen- 
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Laundry detergent compact which 
disintegrates in liquid 

The invention relates to a laundry detergent 
compact of the type corresponding to the precharacteriz- 
ing clause of Claim 1. 

The provision of dishwasher detergents in the 
form of compacts of this kind is already conventional . To 
facilitate handling and dosing, these compacts az-e 
offered in the form of what are known as "tabs" (from 
"tablets") , having the size and form of chocolate candies 
and containing an amount of detergent sufficient for one 
wash in the dishwasher. Although the dishwasher detergent 
compacts act like small stones as a result of che 
compaction, they dissolve, without actually disintegrat- 
ing, in hot flowing water, progressively from the outside 
to the inside, rapidly and completely, as a consequence 
of the dissolution of the ingredients in the water. This 
property of the dishwasher detergent compacts can be 
traced back to the composition of dishwasher detergents, 
which include no strongly differing components and, in 
particular, no insoluble components. 

The problem of simple and reliable dosing arises 
not only with dishwasher detergents but also with other 
substances, and not only in the household but also in the 
industrial sector. Examples are, for example, dye connpo- 
sitions for the dyeing of textiles, other chemicals from 
which solutions of specific concentrations are to be 
prepared, and, in particular, detergents for textile 
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laundry, preferably in the domestic and industrial 
sectors, for example, clothes, bed and table linen, 
towels and the like. Detergents for these purposes have 
to date been marketed only in flowable or free-flowing 
form, i.e., as liquids and, predominantly, as powders or 
granules. This form of compounding requires the user to 
carry out portioning; in other words, it is necessar%' to 
place a specified amount of liquid or a specified amou.nt 
of. powder or granules into the washing machine.. Serious 
errors are possible in this context if the user uses too 
much or too little detergent, whether mistakenly or 
intentionally. Furthermore, cases of soiling as a result 
of spills during the metering of the laundry detergent 
occur frequently. 

The technique of providing compacts each contain- 
ing a relatively large amount - for example, an amount 
sufficient for one wash - of the ingredients would also 
be of great significance for laundry detergents, since it 
would then be possible to limit metering to a counting 
procedure, without any need for weighing or volumetric 
operations. The laundry detergents, however, differ from 
!:he dishwasher detergents in that they are required to 
disperse much more rapidly in the washing liquid and. are 
not intended to release their ingredients gradually. In 
addition, the laundry detergents include components which 
do not dissolve in water. As a consequence of the 
differences in the structure of the ingredients, portiion- 
ing of laundry detergents in a manner comparable to that 
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to date for the dishwasher detergent tabs has come up 
against difficulties, since the balance between abrasion 
resistance and fracture strength of the compacts during 
transport and storage, on the one hand, and sufficiently 
rapid disintegration of the compacts in the wash liquid, 
the other hand, has been difficult to find and 



on 

maintain . 



Previous attempts to create practicable laundry 
detergent compacts are described in EP 46£ 484 A2, 
US-A 5,382,377 and Derwent Ref.: 93-340 000/43. In the 
case of this prior art, on which the precharacterizing 
clause is based, attempts are made to bring about suffi- 
ciently rapid disintegration of the compacts in the wash 
liquid by means of an admixed and cocompacted 
disintegrant, for which cellulose is used in the tt^ree 
examples. The nature of the cellulose is described in 
more detail only in US-A-5 , 382 , 377 : there it is specified 
as microcrystalline cellulose, which indeed is known as 
a tablet disintegrant from the pharmaceutical sector as 

well. 

It has been found, however, that the addition of 
pulverulent or finely particulate cellulose as a disirate- 
grant to laundry detergent compacts is inadequate in its 
effect and is unable to ensure that the compacts disinte- 
grate with sufficient rapidity in the wash liquid. 

The object on which the invention is based is to 
design a laundry detergent compact of the generic type in 
such a way that following introduction into the liquid it 
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rapidly disintegrates and releases the laundry detergent 
composition so that it can be dispersed in the liquid. 

This object is achieved by means of the invention 
recited in Claim 1. 

The laundry detergent compact is configured such 
that one compact or a number of compacts comprise (s) the 
amount of laundry detergent composition required for one 
load. The portioning takes place through the addition of 
one or more of these compacts, i.e., simply, by .counting, 
rather than as hitherto by measuring out a specified 
quantity of a liquid or free-flowing composition. The 
laundry detergent compact must be of such a nature that 
it withstands handling on transport, storage and metering 
without instances of fragmentation and without substan- 
tial abrasion and yet breaks up with sufficient rapidity 
in water. For this purpose, the disintegrant is provided 
in the form of the compacted and granulated, finely 
particulate cellulose material which in the case of a 
medical tablet ensures that, on contact with the liquid, 
especially water, as a result of an increase in volume of 
the finely particulate particles within the mixture of 
the ingredients and the disintegrant, cracks occur in the 
laundry detergent compact through which the water pene- 
trates rapidly into the interior of the laundry detergent 
compact and induces its disintegration. 

The particular configuration of the disintegrant 
present in the laundry detergent compact is therefore of 
particular significance. 
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A very important aspect of the invention con- 
sists, to this extent, in that the finely particulate 
cellulose material is compacted prior to ic s admixture to 
the pulverulent laundry detergent. 

The expression "compacting" in this case is 
intended to denote the exertion of a pressure on the 
cellulose material which compresses the volume of the 
cellulose material without destroying the fibers. In the 
case of compacting, therefore, the particles should have 
been deformed, in contrast to aggregation, where there is 
only accumulation of the particles without any substan- 
tial change in their form. Compacting in this sense is to 
be carried out prior to the admixture of the disintegrant 
so produced to the ingredients. When the laundry deter- 
gent compact comes into contact with water or the other 
liquid, the cellulose material springs back from its 
compacted state into a state with an open, relaxed 
volume. The question of whether this process is based on 
capillary or other forces can be disregarded. In any 
case, the enlargement in volume is substantially greater 
in degree than that which comes about in the case of 
simple swelling of the cellulose material . 

Just as important is the provision of the 
cellulose material in granule form. 

During or after compacting, therefore, granules 
are produced from the very finely divided - for example - 
ground - starting material, said granules constituting 
relatively large aggregates of a large number of initial 
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particles. These relatively large aggregates, i.e., the 
granules, are admixed to the ingredients and the mixture 
is compacted to form the laundry detergent compacts. 

The purpose of these measures is to cause the 
individual ultrafine initial particles of the cellulose 
material to undergo, in contact with the liquid, the same 
relative increase in volume as a relatively large aggre- 
gate but with the absolute increase in volume of an 
ultrafine initial particle being too low to bring about 
local expansion enough to cause cracking in the material 
of the laundry detergent compact. The individual amounts 
add up in the granules to result in a macroscopic local 
expansion with a sufficient exploding effect. 

In the case of the laundry detergents it is 
therefore possible to produce ready-to-use compacts which 
disintegrate- in water within the periods of time under 
consideration. 

An important dimension is the density of the 
compacted cellulose material, since it represents a, 
measure of the appropriate compression of the material 
at which the right compromise is present between the 
strength adequate for handleability of the laundry 
detergent compact and its sufficient propensity to 
disintegrate . 

In order to achieve the required rapid breakup 
with laundry detergents that have undergone necessary 
pressing to form a compact of sufficient strength, the 
need was not only for a particularly effective 
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From US-A 3,951,821 it can be inferred that 
tubular particles of cellulose material are incorporated 
into the tablets in order to promote the rapid disinte- 
gration of a tablet on contact with a liquid. The 
increase in the disintegration rate on contact with a 
liquid is based on the capillary effect, i.e., the liqu.id 
is conveyed rapidly into the interior of the tablet, 
thereby initiating the disintegration thereof . 
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A particle size of the starting material, which 
is in the form of relatively large granules following 
compaction, of 40-60 ^m has proven judicious for laundry 
detergents (Claim 2) . Such fine cellulose starting 
materials can be produced at a comminution expense which 
is still acceptable, and are virtually absent from tihe 
laundry. 

According to Claim 3, the compacted particles of 
the cellulose material, i.e., the granules, can have a 
particle size of from 0.2 to 6.0 mm, in particular frrom 
0.3 to 1.5 mm (Claim 4) , the most judicious particle size 
depending inter alia on the size o£ the laundry detergent 
compact and, indirectly, on the nature of the ingredients 
of the detergent compact, insofar as, for example, 
different laundry detergents have different compositions 
with different pressing and disintegration properties . 

According to Claim 5, the weight fraction of tihe 
compacted cellulose material in the finished detergent 
compact can be from 3 to 6 percent. 

It may also be advisable for the detergent 
compact to comprise, additionally, a fraction of finely 
divided noncompacted cellulose material (Claim 6). 

This fraction, although it does not act as a 
disintegrant , may, however, develop a kind of wiclcing 
action in the pressed mass and may be useful for the more 
rapid penetrative progress of the water into the inteirior 
of the detergent compact. 

The weight fraction of the uncompacted cellulose 
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material in the finished detergent compact: can be from 1 
to 3 percent (Claim 7) . 

The compacted cellulose material present in the 
detergent compact can have a coating comprising a 
swelling agent and/or thickener (Claim 8) , 

Substances of this kind are known per se as 
tablet disintegrants in the pharmaceutical field (see 
"Rompp-Chemie-Lexikon" 9th edition (1995); page 4440, 
entry "Tablettensprengmittel" [TaJblet disintegrants] ) . 

Furthermore, it may be advisable for the 
cellulose material present in the detergent compact to 
have a coating comprising a surfactant (Claim 9), which 
can make up a weight fraction of from 0.5 to 5.0 percent 
of the finished detergent compact (Claim 10) and which is 
present in the detergent compact in addition to the 
surfactant already present in the pulverulent laundry 
detergent. The surfactant is intended to promote the 
distribution of the liquid along the surface of the 
particles of the cellulose material. 

The dispersion properties of the cellulose 
material can be increased if it is at least partly 
fibrillated, i.e., is comminuted down to the level of 
bundles each comprising a few cellulose fibers lying 
parallel to one another (Claim 11) . 

In order to achieve sufficient dispersibility, 
i.e., instant disintegration of the detergent compact 
following introduction into the liquid, it is advisable 
to press it from a mixture of .the pulverulent or granular 
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ingredients with the finely divided cellulose material in 
dry or earth-moist form (Claim 12). 

The detergent compacts should therefore cohere 
only through the pressing which has taken place, and not 
by way of liquid components which subsequently harden and 
which would retard the disintegration of the detergent 
compact in the liquid or in the water. 

In the course of the development work, two kinds 
of cellulose material were found particularly- suitable , 
namely TMP {= thermo-mechanical pulp) (Claim 13) and CTMP 
(= chemo- thermo-mechanical pulp) (Claim 14) . 

These are two kinds of so-called mechanical 
woodpulp. In the case of the TMP process, wood chips are 
defibered under vapor pressure at about 13 0°C in pressure 
refiners to form TMP. When chemicals are used in the 
initial steaming of the wood chips, the result is CTMP 
(see "Rompp-Chemie-Lexikon" 9th edition (1995), page 
3207, entry "Papier" [Paper]). 

In the case of the mechanical woodpulps TMP and 
CTMP, although a certain leaching of the material has 
taken place, the lignins, resins and other wood constitu- 
ents have not been removed completely, in particular not 
as completely as in the case of cellulose production. 
These mechanical woodpulps therefore constitute cellulose 
materials which have retained a residuum of the woody 
character. 

The two abovementioned materials have been found 
particularly effective as disintegrants for the compact 
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in question, especially in the compacted state.. Neither 
pure wood products such as wood flour or wood fibers, nor 
pure cellulose, are comparable in their disintegration 
behavior. In the case of the "moderately treated" 
products TMP and CTMP there exists a distinct maximum of 
effect . 

The relevant dimensions of the laundry detergent 
compact are characterized by a largest dimension of from 
about 1 to 10 cm, preferably from 2 to 4 cm (Claim 15) . 

The drawing shows an exemplary embodiment of the 
invention in diagrammatic form. 

Fig. 1 shows one possible type of compacting of 

cellulose material; 
Fig. 2 shows a compacted granule; 
Fig. 3 shows a laundry detergent compact. 

in accordance with Fig. 1, a bed 1 of cellulose 
material, TMP in the exemplary embodiment, is passed to 
a pair 2 of press rolls in which compacting takes place 
with compression of the volume of the individual parti- 
cles and joining thereof to form a kind of coherent, 
densified web 3 . 4 symbolizes the comminution of the web 

3 to granules 5 . 

A single granule 5 is shown in Fig. 2. It con- 
tains a relatively large number of ultrafine TMP 
oarticles 6 whose particle size is about 50 ^tn, i.e., the 
TMP material has a particle size distribution whose 
maximum lies at about 50 ,m. The individual ultrafine TMP 
particles 6 hold together by virtue of the pressing 
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action they have experienced between the pair 2 of press 
rolls. At the same time, the individual particles 6 have 
been compressed in the nip relative to their original 
form, i.e., they have undergone compaction. 

The granules 5 in turn have a particle size 
distribution with a maximum at about 2 mm, i.e., the size 
of the granules 5 is about 2 orders of magnitude above 
the size of the ultrafine TMP particles they contain. 

In accordance with Fig. 2, uncompacted cellulose 
particles 7 may also be present in the granules 5, said 
particles being indicated by short straight lines and 
possibly having a coating comprising a surfactant in 
order to promote the penetration of the liquid, 
especially the washwater. 

The laundry detergent composition is present, in 
its turn, as a powder/granule mixture. The individual 
laundry detergent particles are designated as 8 in Fig. 
3. The laundry detergent composition is mixed with the 
granules 5 of TMP, which are depicted as small circles in 
Fig. 3, and the mixture is then pressed to form a 
detergent compact 10 which in accordance with Fig. 3 is 
shaped as a small solid rectangle having edge lengths of 
from 2 to 3 cm. However, all other forms may be 
considered; for example, small round disks or the like. 

The pressing of the laundry detergent compacts 10 
takes place such that they do not crumple in the course 
of handling and yet when introduced into the liquid they 
disintegrate almost instantaneously and release the 
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detergent composition. This is brought about by virtue of 
the granules 5, which in contact with the washwat:er 
immediately recover their former shape, i.e., reverse the 
compacting, and so increase in volume. : the voiiame 
increase concerned amounts to 20 percent and the 
individual particles are, for example, 2 mm in size, 
contacting with the water produces an expansion of 
0.4 mm, which is sufficient to bring about local disinte- 
gration of the bonding - induced only by virtue of the 
dry pressing - of the detergent compact 10, and release 
of the detergent particles. The granules 5 themselves 
also disintegrate on contact with the washwater, so that, 
ultimately, the latter contains only the individual 
particles 6 and 7 of the cellulose material, which are 
essentially inert chemically and which also do not cause 
any other disruption of the washing operation. 
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Patent Claims 

1. Laundry detergent compact comprising a pulveru- 

lent and/granular [sic] laundry detergent composition and 
an incorporated disintegrant comprising finely divided 
cellulose material, which is intended for rapid 
dissolution/dispersion with release of the laundry 
detergent composition following introduction into liquid, 
characterized in that the cellulose material is*-compac ted 
prior to its admixture to the laundry detergent composi- 
tion and is present in the compact in the form of 
compacted granules having a density of from 0.5 to 

1 . 5 g/cm^ . 

2. Laundry detergent compact according to Claim 1, 
characterized in that in the case of a laundry detergent 
composition the particle size of the cellulose starting 
material is from 20 to 200 ^m, preferably from 40 /im to 
60 /zm. 

3 . Laundry detergent compact according to Claim 1 or 
2, characterized in that in the compacted granules of the 
cellulose material have a particle size of from 0.2 to 
6.0 mm . 

4. Laundry detergent compact according to Claim 2, 
characterized in that in the compacted granules of the 
cellulose material have a particle size of from 0.4 to 
1.5 mm . 

5 . Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 4, characterized in that the weight fractiion 
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of the compacted cellulose material in the finished 
compact is from 3 to 6 percent. 

6 . Laundry detergent . compact according to one of 
Claims 1 to 5, characterized in that it additionally 
includes a fraction of finely divided noncompacted 
cellulose material, 

7. Laundry detergent compact according to Claim 6,. 
characterized in that the weight fraction of the non- 
compacted cellulose material in the finished compact is 
from 1 to 3 percent. 

8 . Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 1, characterized xn that the cellulose 
material present in the compact has a coating comprising 
a swelling agent and/or thickener. 

9 . Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 8, characterized in that the cellulose 
material present in the compact has a coating comprising 
a surfactant. 

10. Laundry detergent compact according to Claim 9, 
characterized in that the compact comprises the surfac- 
tant in a weight fraction of from 0.5 to 2.0 percent of 
the finished compact. 

11. Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 10, characterized in that the compact com- 
prises fibrillated cellulose material. 

12 . Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 11, characterized in that the compact has 
been pressed from a mixture of the pulverulent or 

AMENDED PAGE 



2nd RBI zamn pagb - 16 - 

•-u ^>,o finelv divided cellulose 
granular ingredients with the fmeiy Qivi 

material in dry or earth-moist from. 

13 Laundry detergent compact according to one of 

Claims 1 to 12, characterized in that the cellulose 
material is TMP (thermo-mechanical pulp) . 

14. Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 13, characterized in that the cellulose 
material is CTMP (chemo- thermo-mechanical pulp) • 

15. Laundry detergent compact according to one of 
Claims 1 to 14, characterized in that the largest dimen- 
sion of the compact is from 1 to 10 cm, preferably from 



2 to 4 cm 
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